»#4 AUTODESK

Schrittweise Anleitung

Anfasen von Kanten

Fasen Sie die Kanten eines Bauteils, unabhangig davon, ob die Fase modelliert wurde oder
nicht.

Lernziele:

e Erstellen eines Fasen-Werkzeugwegs zum Entgraten von Kanten.

Die abgeschlossene Ubung

1. Fahren Sie mit dem Modell aus dem
vorherigen Modul fort oder laden Sie
die bereitgestellte Datei Cell Phone
Metric — Chamfer.f3d hoch. Die
bereitgestellte Datei enthalt keine
aktiven Verknupfungen zu den
ubergeordneten Dateien. Verwenden
Sie daher nach Moglichkeit Thre eigene
Datei.

Abbildung 1. Datei 6ffnen
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2. Die Kanten dieses Bauteils mussen
entgratet werden, damit keine
gefahrlichen scharfen Kanten
vorhanden sind. Beachten Sie, dass nur
einige Kanten des Modells gefast sind.
So verflgt die grof3e Bohrung
beispielsweise Uber kein
Fasenelement.

Abbildung 2. Auf ungefaste Kante achten

3. Erstellen Sie ein Fasenverfahren,
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Abbildung 3. Fasenverfahrenerstellen

4. Klicken Sie im Dialogfeld auf w Learn CAM 90 - Metric
LAuswahlen®, um ein geeignetes
Werkzeug flr das Verfahren
auszuwahlen. Navigieren Sie zur
Werkzeugbibliothek Learn CAM 90 -
Metric und wahlen Sie Werkzeug 4 aus.

1- @5mm 90° (Smm Spot Drill)
4 - ®6mB45° (6mm Chamfer Mill)
5 - @50mm (50mm Face Mill)

s B o e

6 - @6mm {(6mm Flat Endmill)

Abbildung 4. Werkzeug des
Verfahrens auswdhlen
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5. Klicken Sie im Dialogfeld millimeters
»~Auswahlwerkzeug“ auf ,Auswahlen®. spindle rotation  true

et |

Abbildung 5. Auf ,Auswdhlen” klicken

6. Fahren Sie mit der Registerkarte
,Geometrie“ fort und wahlen Sie die
obere Kante an jeder der drei gefasten
Kanten des Modells. Klicken Sie im
Dialogfeld auf ,,0K“, um den
Werkzeugweg zu generieren.

Abbildung 6. Drei Kanten auswdhlen

7. Uberprifen Sie das Ergebnis und
beachten Sie, dass die Fase korrekt
erstellt wurde. Die bearbeitete Fase
passt perfekt zur modellierten Fase.

Abbildung 7. Werkzeugweg liberpriifen
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8. Erstellen Sie eine weitere Fase, indem
Sie auf ,2D" > ,2D-Fase“ klicken.
Navigieren Sie im Dialogfeld ,Fase” zur
Registerkarte ,Geometrie” und wahlen
Sie die obere Kante der grof3en
Bohrung als Kontur aus.

Abbildung 8. Kante auswdhlen

9. Fahren Sie mit der Registerkarte

. . ¥ Chamfer
,Durchgange” fort und geben Sie
0,5 mmin das Feld ,,Fasenbreite” ein. Chamfer Width Q-ﬁl
Klicken Sie im Dialogfeld auf ,0K", um Chamfer Tip Offset |1 mm

den Werkzeugweg zu generieren.
Chamfer Clearance 0.6 mm

{_J Smoothing

{_J Feed Optimization

() | oK | | cancel |

Abbildung 9. Breite der Fase anpassen
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10. Uberpriifen Sie den Werkzeugweg und
beachten Sie, dass die Kante des
ungefasten Modells aus dem
Rohteilkdrper herausragt. Dies ist
akzeptabel, da der ungefasten
Modellkante eine bearbeitete Fase
hinzugefligt wurde. Speichern Sie die
Datei.

Abbildung 10. Werkzeugweg lberprtifen
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